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DULEZITE

Popis zafizeni a instrukce obsaZené manudalu odpovidaji standardnimu zafizeni a
standardnimu provedeni Cerpadel. Tento manual neobsahuje nékteré specialni
provedeni, a také neobsahuje nékteré specialni specifikace, které mohou byt u
objednanych &erpadel. Pokud nemuzete najit informace v manualu, kontaktujte prosim
zastoupeni Patterson Pump zastoupeni v CR — FIRETECH s.r.o. tel. 602 507 207
firetech@firetech.cz

BEZPECNOSTNi UPOZORNEN:I!!!!

Nedovolte, aby zafizeni pracovalo pfi vysSich otackach a jinych parametrech, nez jsou
uvedeny v tomto manualu pro obsluhu.

Zafizeni je zkonstruovano pro pracovni €innost, pro kterou bylo prodano, provoz
zafizeni v jinych podminkach nez jsou vyspecifikovany v tomto manualu, muze zpUsobit
jeho zni€eni.

Pro ochranu personalu pfed pfipadnymi nasledky pfi obsluze zafizeni o kterém je fe€ v
této instrukci, je nutné bezpodmineéné dodrzovat bezpecnostni podminky.

viiv s

- vyhybat se kontaktu s rotaénimi sou¢astkami

- vyhnout se jakymkoliv zménam v instalaci, které by méli vliv na nespravnou
¢innost krytd a jinych ochrannych prvku

- vyhnout se dlouhodobému vystaveni v bezprostfedni vzdalenosti zafizeni
s vysokou hladinou hluku

- pouzivat pouze bezpecné, ktomu uréené zpusoby pfi zvedani, pfemistovani,
uvadéni do chodu a udrzbé zafizeni

- neprovadét zadné modifikace na zafizeni — obrat se na vyrobce, pokud se
domnivas, Ze je potfebna

- v pfipadé opravy pouzivej nahradni dily dodané pouze vyrobcem zafizeni

Veskeré udrzbarské prace musi provadét jen kvalifikovany personal.
Nedodrzovanim vyse uvedenych bezpecnostnich podminek, mize dojit k razu
obsluhujiciho personalu.

Pfed montazi a nastartovanim Cerpadla je potfeba kompletné precist tento provozni
manual. Tento manual obsahuje zakladni informace pro spravné a doporuceni pro
spravnou montaz, udrzbu a provoz zafizeni.

KRYTY ROTACNICH CASTI

Maijitel tohoto zafizeni je zodpovédny za to, Ze kryty rotaCnich zafizeni jsou béhem
provozu zafizeni spravné umistény a uchyceny.

)74 A4
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CAST 1
VSEOBECNE INFORMACE

> VSEOBECNE INFORMACE:

Zivotnost zafizeni z velké &asti zavisi na spravné instalaci a Udrzb& zafizeni. Tento
navod k obsluze obsahuje zakladni informace o provozu a udrzbé zafizeni. Vzhledem k
mnoha variantach a provedenim sestav Cerpadel a motor(i je nemozné pokryt vdechny
konstruk¢ni varianty nebo provedeni, ktera mohou nastat, nicméné zakladni informace
obsazené v tomto dokumentu bude pokryvat vétSinu aplikaci. V €asti "Zvlastni funkce"
Ize nalézt doplfikové informace tykajici se vaSeho konkrétni jednotky.

> IDENTIFIKACE ZARIZENI:

V pripadé dotazu ohledné, bude vyrobcem pozadovano kompletni sériové vyrobni €islo.
Toto vyrobni Cislo je vyrazeno na kovovém Stitku pfipevnéném k sestavé hlavy Cerpadla
na vytlaku. Motor ma samostatny Stitek. Stejné tak Fidici jednotka motoru ma
samostatné sérioveé vyrobni Cislo.

> VSEOBECNY POPIS ZARIZENI:

Mezi zakladni komponenty vertikalnich ponornych Cerpadel patfi: motor, hlava ¢erpadla
s pfirubou vytlaku, sloupové prodlouzeni a vlastni vicestupriové &erpadlo. Cerpadla jsou
bézné dodavany smontované a pfipravené k instalaci. Motor, spojky, a sitka jsou
dodavany volné, aby se zabranilo poSkozeni.

= Pohon c¢erpadla

Pro pohon cerpadla jsou bé&zné pouzivany rizné motory. NejCastéji se
pouziva elektricky motor, a ¢asto se pouziva prfevodovka se zalomenim 90
stupnid. Pro zakladni orientaci jsou pohony rozdéleny do dvou typu:

- S dutym hfidelem: Hfidel Cerpadla je protaZena pfes spojku pfimo
do motoru.
- Bez dutého hfidele Hfidel Cerpadla neni duty a motor je pevné

pripojeny k zakladovému ramu. Toto feSeni
vyZaduje pruzné nastavitelné propojeni motoru
a Cerpadla.



Hlava ¢erpadla s pFirubou vytlaku

Hlava Cerpadla s pfirubou vytlaku nese motor Cerpadla, téleso Cerpadla a
také obsahuje pfirubu pro pfipojeni vytlaku vody z Cerpadla. Soucasti je také
tésnéni hiidele. Tésnéni je feSeno obvykle pomoci ucpavek.

Sestava sloupového prodlouzeni ¢erpadla

Jsou 2 zakladni typy sestav prodlouzeni Cerpadla:

- Provedeni s otevienym hfidelem — hfidel je chlazena mazan pfimo
Cerpanou kapalinou.

- Provedeni se zapouzdienym hfidelem — hfidel je zapouzdfen ve
specialnim plasti tak, aby Cerpana kapalina s nedostala k hfideli. Hfidel
a loziska jsou mazana olejem.

Hlavni funkci sestavy prodlouzeni Cerpadla je spojeni vlastniho télesa
vicestupriového Cerpadla a hlavy Cerpadla s vztlakovou pfirubou. Slouzi také
jaké potrubi pro Cerpanou vodu. Pokud je to nutné, obsahuje také loziska pro
hfidel pohonu Cerpadla.

POZNAMKA: Né&které sestavy Gerpadel toto prodlouZeni neobsahuji a Serpadlo

je pfimo pfipojeno k hlavé Cerpadla s vztlakovou pfirubou.
Vicestupnové téleso cerpadila

Vicestupriové ponorné odstredivé Cerpadlo se sklada z obéznych kol pevné
uchycenych na hfideli. Obézna kola se otaceji a pomoci odstfedivé energie
Cerpaji vodu. Posledni nejnizsi ¢ast Cerpadla obsahuje také saci koS pres
ktery proudi voda na prvni stupen Cerpadla. Kazdy stupen Cerpadla ma takeé
vplatni lozisko hfidele.
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CAST 2
SKLADOVANI A OCHRANA

>

SKLADOVANI A OCHRANA:

VSechny Cerpadla dodané zakaznikovi, jsou pfekontrolované, vyrobcem prezkousené a

jsou schopny provozu. Jsou vSak pfipady, Zze uplyne znacny Casovy interval mezi

uskute¢nénou dodavkou vyrobcem a uvedenim zafizeni do chodu u zakaznika.

Cerpadla, ktera nepracuji, musi byt skladovana na &istém, suchém misté. Pokud je

Cerpadlo delSi dobu skladovano (6 mésicu nebo déle), a chceme ho udrzet v dobrém

stavu a podminkach, je nezbytné dodrzet nasledujici pozadavky:

1.
2.

PfesvédC se, zda jsou loziska spravné namazana.

Nenalakované pracovni plochy vystavené ve vlhkém koroznim prostfedi, musi
byt opatfeny antikoroznimi prostredky.

Hfidel Cerpadla musi byt obCas ru¢né proto€ena 15-20 otoCeni, aby se mazadlo
dostalo do vSech €asti loZisek. Povolena ¢asova pauza je 1-3 mésice — zalezi na
atmosférickych podminkach. Aby se pfedeSlo prohnuti hfidele cerpadia,
nenechejme hfidel pfilis dlouhou dobu ve stejné poloze.

V pfipadé, ze atmosférické podminky neodpovidaji pozadovanym pro spravny
provoz Cerpadla, je nutné vénovat zvySenou pozornost ohfivacim télesum
vzduchu v prostoru umisténého Cerpadla, a nebo zafizeni zamontovaného pro
pfihfivani motoru nebo kontrole motoru.

Po ukonceni doby skladovani Cerpadla, je potfeba zapravit do loziska Cerstvy

mazaci prostifedek.



_ CAsT3
PRED INSTALACI

> DOPRAVA A SLOZENi CERPADLA:

PFi pfijeti zasilky, vénujte maximalni pozornost a pfi vykladce. Tézké dily je tfeba
opatrné posouvat smykem po zemi, pokud neni k dispozici zvedaci zafizeni. Nenechte
Cerpadlo nebo jakékoliv Easti spadnout, aby nedoslo k poSkozeni.

Zkontrolujte Cerpadlo zda nebylo poskozené pfi dopravé. V pfipadé poSkozeni je
zfejmé, kontaktujte dodavatele pozarniho Cerpadla pfed sloZzenim zvozidla a také
kontaktujte dopravce.

> ROZBALENI A CISTENi CERPADLA:

Pokud nejsou na Cerpadle viditelné posSkozeni, pokraCujte s rozbalovanim cerpadia.
Cerpadlo se dodava jako celek z tovarny a je vhodné je zvednout do svislé polohy pfed
rozbalovanim. Neni-li to mozné, je nutné aby bylo erpadlo podepirano na vice mistech
pfi zvedani do svislé polohy. Nikdy nesmi byt celda vaha Cerpadla pfenesena na saci
zvon.

VycCistéte vSechny dily od necistot, sundejte obaly a jiné cizi pfedméty. VyCistéte a
vyplachnéte Cerpadlo uvnitf Cistou. Vycistéte vS8echny opracované plochy - ty jsou
potaZzeny vazelinou proti rzi, ale pfed montazi musi byt ocistény. Odstrante vSechny
rezavé skvrny nalezené na obrobenych plochach jemnym smirkovym platnem. Vycistéte
také vSechny zavity.

POZNAMKA: Casti, soudasti a pfisluSenstvi mohou byt umistény uvnitf kontejnerd
nebo pfipojené v jednotlivych balenich. Zkontrolujte vSechny kontejnery A
prepravky pred likvidaci.

> POTREBNE NARADI A ZARIZENi PRO MONTAZ:

Zadna montaz éerpadla by neméla byt zahdjena bez vhodného nafadi a zafizeni.
Nasledujici seznam obsahuje hlavni poZzadované polozky pro instalaci.

Mobilni jefab s nosnosti, aby bez problému zved| erpadlo s motorem.

Vhodné zavésné popruhy s oky pro motor a Cerpadlo.

1

2

3. Bézné rucni naradi, jako kliCe, Sroubovaky, vrtacky ...
4 Dratény kartac, skrabky a jemny smirkovy papir.

5

Olej a vazelina pro oSetfeni zavit(.

10



>

CHECK LIST PRED INSTALACI CERPADLA:

Nasledujici kroky musi byt zkontrolovany pfed zahajenim vlastni instalace::

Q

Q

Pokud je dodavano vice nez jedno Cerpadlo, zkontrolujte vyrobni Cislo zda
souhlasi s dodacim listem, aby nedoslo k zaméné Cerpadel.

Zkontrolujte vykon motoru a otacky motoru (ze Stitku motoru), zda souhlasi se
Stitkem Cerpadla. Povolena odchylka je 2%.

Pokud je Cerpadlo pohanéné elektro motorem, zkontrolujte zda je motor uren
pro 380 Va 50 Hz. Také zkontrolujte zda fidici jednotka motoru odpovida
dodanému motoru (380 V, napf. 100 kW)

Zkontrolujte hloubku nadrze s vodou, zda souhlasi s déelkou dodaného Cerpadla.
Cerpadlo se nesmi dotykat dna nadrze.

Zkontrolujte predpokladanou hladinu vody v nadrzi. Saci koS Cerpadla musi byt
vzdy za kazdych podminek pod vodou.

Vycistéte nadrz s vodou a potrubi s vodou pfed montazi Cerpadla.
Zkontrolujte jefab a dalSi zafizeni pro montaz.

Zkontrolujte zda jsou dotaZzeny vSechny Srouby a matice na Cerpadle. VSechny
spojeni byl zkontrolovany ve vyrobé, ale béhem transportu muze dojit k povoleni
Sroubu.

U dutého hfidele motoru zkontrolujte velikost spojky s velikosti hfidele, ktery
musi jit pfes spojku. Nékdy se velikost hfidele 1iSi od velikosti hfidele
prochazejici pfes motor.

U klasického hfidele zkontrolujte velikost hfidele a velikost diry ve spojce pro
pfipojeni hfidele.

11



CAST 4
INSTALACE

> UMISTENI:

Pfi vybéru lokalizace pro umisténi Cerpaci sestavy (Cerpadlo, montazni zakladna a
pohon) musime vzit do Uvahy nékolik faktd. PfedevS§im musime znat potfebnou velikost
mista pro spravny dohled — obsluhu, a udrzbu mista. Strop mistnosti musi mit vysku
potfebnou pro vysokozdvizny vozik a musi mit kladkostroj, nebo tomuto zafizeni
podobné. Lokalizace musi zohledfiovat co nejmensi pocet kolen nebo jinych spojek na
vytlakovych trubkdch — pro minimalizaci ztrat vtlaku. Cerpaci stanice musi mit
odpovidajici kanaliza¢ni systém tak, aby se zabranilo zaplaveni Cerpadla vodou.

> ZAKLAD:

Zaklad musi mit odpovidajici pevnost, aby ztlumil vibrace Cerpadlové zakladny, a tak
vytvofil pevny, silny podklad pro montazni zakladnu. NejCastéji se pro tento ucel
pouzivaji betonové patky. Pfed vylévanim zakladu betonem, zamontuj zakladové
Srouby tak, jak je uvedeno na obr. &. 4-A. Mezi fundamentem a montazni zakladnou se
ma provest podliti vrstvy od 3% do 1 %2". Horni povrch betonu ma byt zarovnany do
spravné roviny, pro zajisténi presného doléhani montazni zakladny.

> UMISTENI CERPADLA:

Umistéte Cerpadlo tak, aby kotevni Srouby jsou vyrovnany ve stfedu montaznich otvoru
v zakladné. Kovové podlozky pfimo pod Cerpadlem prenaSeji nejvétSi vahu. Pomoci
klinkG a podlozek vyrovnejte Cerpadlo do vodovahy a do urovné vztlakového potrubi.
Dotahnéte zakladové Srouby, ale ne pfiliS pevné, a znovu zkontrolujte zda je Cerpadlo
ve vodovaze pred vylitim betonem.

ANCHOR BOLT NUT
SOLEPLATE ﬂ\\\

GROUT
Yo' TO V" \

L_\L |

LB AR ||| RN
OPENING FOR R || S
PUMP —% . M i
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DOPORUCENE UKOTVENI CERPADLA K BETONOVE PODLAZE
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> PODLITI:

Ugelem podliti ramu je kompenzace nerovnosti povrchu zakladu a rovnomérné
rozloZzeni hmotnosti Cerpadlové sestavy na zaklad. Podliti rovnéz eliminuje pfi¢né
pohyby montazni zakladny a sou€asné redukuje vibraci sestavy. Na podliti je tfeba
pouzivat nesmrstovaci maltu o vysoké mechanické pevnosti. Zakladové Srouby musi
byt uchyceny pomérné pevné, musi se davat pozor, aby se neposkodil zavit. Pfi
odlévani vykonejte tyto ukony:
1. Uloz bednéni po obvodu montazni zakladny
2. 2ZvIhéi plochu zakladny, prebyteénou vodu odsaj
3. Nalijte beton pro podiliti. Nedovol, aby v odlitku vznikly puchyfe (vzduchové
bubliny), nebo volna mista. Cela plocha zakladny a montazni zakladny musi byt
vyplnéna betonem pro podliti. Po obvodé montazni zakladny, s cilem zabranéni
jejiho posouvani, je nutno pamatovat na bocni vrstvu podlévky o minimalni
tloustce 10 cm. Vymezovaci kliny mohou zlstat na misté.
4. Po zatvrdnuti podlévky (obvykle 48 hod) opatrné pfitahni zakladové Srouby a
OVEf souosost.
5. Asi 14 dni po podliti, nanes na obnazené hrany podlévky vrstvu zahu$téného
oleje pro zajisténi proti vlivu vzduchu a vihkosti.

> INSTALACE POTRUBI:

Po ztvrdnuti podlévky Ize provést napojeni trubek. Trubky maji byt co nejkratSi a mit co
nejméné spoju typu koleno, T-é¢ko. Kolena musi mit co nejvétsi mozny polomér ohybu.
Napojeni trubek v pfislusné pozici nema byt nikdy provedeno seSroubenim spojovacich
manzet pomoci Sroubll. Muze to zpUsobit zménu v souososti hfidelt ¢erpadla a motoru.
Trubky musi byt podepfené nezavisle na Cerpadle i motoru tak, aby deformace a
pohyby trubek nebyly pfenasené na Cerpadlovou sestavu.

Na vytlakovém potrubi musi byt zabudovana zpétna klapka a Soupatko (uzavér vody) a
to v pofadi, Ze zpétna klapka je mezi Cerpadlem a uzavérem vody. Uzavér se montuje
za ucelem odmontovani Cerpadla v pfipadé udrzby, naplfiovani a startu Cerpadla.

> MONTAZ CERPADLA:

Pokud je Cerpadlo dodavano smontované, pokracujte dle manualu. Pokud je Cerpadlo
dodavano v rozebraném stavu je potfeba dodrzet “Montaz ¢erpadla“ pro spravnou
montaz Cerpadla.

1. Umistéte jefab nebo zdvihaci zafizeni tak, aby bylo nad stfedem otvoru
v zakladech.

POZNAMKA: Nadrz s vodou a potrubi musi byt vy¢i§téno pfed zapodetim montaze.

2. Pokud je pouzit zakladovy ram motoru, vyrovnejte betonovou plochu pod ramem,
ram ukotvéte a postupujte dle pfedchoziho bodu PODLITI.
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3. Vycistéte pfirubu vytlaku z Cerpadla.

POZNAMKA: VSechny obrobené plochy jsou namazany vazelinou pro transport. Tyto
plochy musi byt také ocCistény od pripadné rzi i natéru. Obrobené plochy
musi byt oCistény kartaCem a otfeny hadrem. PouZijte jemny brusny papir
k odstranéni drobnych ryh a hran.

POZNAMKA: V3echny zavity by mély byt kontrolovany zda nejsou poskozeny a
opraveny pokud je to nutné. Pokud je oprava nutna, odstrarite ¢ast z
Cerpadla, pokud je to mozné, nebo pomoci hadr zachytte Spony tak, aby
se nedostaly do jinych €asti Cerpadla. Vycistéte vSechny zavity draténym
kartaCem a vycCistéte rozpoustédlem. Konce hfideld musi byt vycistény a
veSkeré otfepy odstranény. Namazte vSechny Sroubové spoje se zavitem
pomoci maziva proti zadfeni.

POZOR!! PouZijte vhodné mazivo pfi propojeni hfideld Eerpadla a motoru. Zbytky
maziva by nemély zlstat na Cele hridele!!

4, Pomoci zvedacich ok na hlavé Cerpadla zvednéte Cerpadlo. Ruéné navdte
Cerpadlo do nadrze s vodou. Opatrné spoustéjte Cerpadlo do nadrze s vodou.
Stale sledujte zda néco nebrani spousténi cerpadla. Spousténi Cerpadla
zastavte, kdyz je cca 15 cm nad betonovym zéakladem.

POZNAMKA: Budte zvlast opatrni pfi spousténi Serpadla, aby jse neponicily Zadné
potrubi nebo ¢&asti Cerpadla. Potrubi by mélo zustat oteviené a pfi
poskozeni by mélo byt nahrazeno novym nebo opraveno.

5. Otacejte Cerpadlem tak, aby pfiruba vytlaku Cerpadla sméfovala k potrubi vytlaku
Cerpadla. Poté pouzijte kotevni Srouby.

6. Pomalu spustte Cerpadlo na betonovy zaklad.

7. Poté pouzijte kotevni Srouby nebo matice. Dotahnéte, ale ne tésné.

8. Propojte potrubi na vytlaku s ¢erpadlem. Pokud je to nutné mirné posurite
Cerpadlo.

POZOR! Zadné venkovni pnuti nebo zatéZ nesmi byt transferovano do &erpadla —

veskeré potrubi musi byt podepfeno a vycentrovano, aby se zabranilo
pfenaseni razu do Cerpadla.

9. Dotahnéte Srouby na pfirubé mezi Cerpadlem a potrubim vytlaku Cerpadla —
ujistéte se ze pfiruba nepfenasi zadné napéti nebo silu.

10. Dotahnéte Srouby ukotveni Cerpadla.
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MONTAZ MOTORU S DUTYM HRIDELEM:

Vycistéte prirubu pro pfipojeni motoru na hlavé ¢erpadla Zkontrolujte ze na ploSe
nejsou otfepy a poskozeni. Lehce naolejujte.

Odeberte propojeni spojky..
Zvednéte motor a zkontrolujte Ze na plo$e nejsou otfepy a poskozeni.

Nékteré elektrické motory budou dodavany s "vodicim pouzdrem”, ktery je
nainstalovan na spodni strané motoru pro stabilizaci hfidele. Néktefi vyrobci
motoru namontujte vodici pouzdro pfed odeslanim, zatimco jini dodavaji vodici
pouzdro s pokyny pro montdz. Zkontrolujte dodaci list a zjistéte, zda vodici
pouzdro je nutneé, pokud ano, zda pouzdro je jizZ namontovano, nebo ne. Pokud
neni namontovano postupujte dle obrazku 4-B.

Umisténi vodiciho pouzdra u elektro motoru

L ,O,brézek 4-B
UMISTENI VODICIHO POUZDRA U MOTORU

Zvednéte a vycentrujte motor nad Cerpadlem.
Pomalu spoustéjte motor k Cerpadlu. Spousténi zastavte cca 1 cm nad montazni
pfirubou. Oto€it motor tak aby motor a Cerpadlo byly ve spravné poloze.
Vyrovnejte otvory pro Srouby a vlioZte Srouby.

Pomalu spoustéjte az motor zapadne do Cerpadia.

Dotahnéte montazni Srouby.
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9. Zkontrolujte manual vyrobce motoru, zda jsou specialni poZzadavky ohledné
mazani motoru. DodrZujte "zprovoznéni" doporuceni..

10.  Nyni zkontrolujte smér otaceni motoru. Pfipojte motor k elektfiné, proto¢te motor
a zkontrolujte smér otadeni motoru. MOTOR SE MUSi OTACET PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICEK kdyz se divame shora doli z horni &asti motoru. Pro
zménu sméru otacek prohodte dva draty faze.

POZOR!! égatny smér otaCek motoru muze zpUsobit vazné poskozeni Cerpadla —
VZDY kontrolujte smér ota€eni motoru pfed pfipojenim motoru k ¢erpadlu.

11. Nyni nainstalujte mechanické tésnéni, pokud je ¢erpadlo dodano s mechanickym

e

POZNAMKA: U ¢&erpadel s hfideli zjednoho kusu (bez spojky mezi motorem a
Cerpadlem), budou kroky 12, 13 a 14 pfeskoceny.

12. Vycistéte vSechny ukonc&eni hfidele (oba konce hfidele). Zkontrolujte hfidelovou
spojku a sefizovaci matici. Zavity by mély jit protoCit rukou.. Pokud tomu tak
neni, je potfeba vycistit zavit. Zkontrolujte konce hridele, které budou uvnitf
spojky hfidele. Dna musi byt ¢tvercové a Cisté.

13. Namazte zavity hfidele zavity a spojku hfidele.

POZOR! Pouzijte vhodné mazivo pfi propojeni hfidell ¢erpadla a motoru. Zbytky

maziva by nemély zlstat na Cele hfidele!!

14. Namazte zavity konce hfidele a spodni ¢ast hfidele opatrné doli po spojku
hfidele. Musi zlstat zachovana souosost hfideld.

POZNAMKA: Hfidele musi zustat vycentrované (dlouhé hfidele se mudZou trochu
prohnout vlastni vahou, ale Ize je snadno znovu vycentrovat) v motoru
dutého hfidele. Pokud tomu tak neni, zkontrolujte, zda montazni pfiruba
motoru je na konci Cista.

15. Nainstalujte spojku na ovlada¢ a davejte pozor, aby byl umistén spravné. Viz
obrazek 4-C.

16.  Nainstalujte klin spojky hfidele. Mél by snadno zapadnout.

17.  Dotahnéte upinaci matici doli na hfideli, dokud se nedotkne spojky.
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18.

19.

HRIDEL

MATICE . .
UPINACI MATICE

SPOJKA

Obrézgk 4-C .
SPOJKA DUTEHO HRIDELE

Pokracujte na Obézné kolo nastaveni — VSeobecné informace pro nastaveni
obézného kola.

Nastavte mechanické tésnéni PO nastaveni obéznych kol.
MONTAZ S PLNOU HRIDELI:

Vycistéte pfirubu pro pfipojeni motoru na hlavé Cerpadla Zkontrolujte Ze na plose
nejsou otfepy a poskozeni. Lehce naolejujte.

VycCistéte konce hfidele, namazte je zkuste protoCit nastavovaci matici. Matici by
meélo snadno protodit ruéné.

Zvednéte motor a zkontrolujte Ze na plo$e nejsou otfepy a poskozeni.
Nainstalujte spojku hfidele na hfidele dle obrazku 4-D.
= Umistéte pero do drazky pro pero. Ujistéte se Ze pero je spravné umisténo.

= Posunte spojku hfidele dostateéné daleko, aby Sel vloZit pojistny krouzek do
drazky hfidele.

= Vlozte pojistny krouzek hfidele — pokud je spravné umistén zapadne do
drazky dle obrazku 4-D.
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DRIVER SHAFT

SQUARE KEY ,:

NN \

N

N

AN

/) o,

DRIVER HALF coupunc—/ \_
DT B VALE, COUFLL CIRCULAR THRUST RING
THRUST RING AND
HOLDS IN POSITION

) . ) Qbrézek 4-D »
SPRAVNE UMISTENI SPOJKY HRIDELE

5. Nyni nainstalujte mechanické tésnéni, pokud je Cerpadlo dodano s mechanickym

Y

6. Nainstalujte spojku hfidele na hfidel Cerpadla:
= Nasadte spojku na hfidel.
= Umistéte pero do drazky pro pero. Ujistéte se Ze pero je spravné umisténo.

= Vycistéte konce hfidele, namazte je zkuste protocit nastavovaci matici. Matici
by mélo snadno protocit ru¢né.

7. Zvednéte a vycentrujte motor nad Cerpadlem

= Elektrické motory — otacejte spojkou do poZadované pozice
= Pfevodovka — otacejte vstupni hfideli do pozadované pozice

POZNAMKA: Né&které hnaci pfevodovky hnaci jsou dodavany s deskou adaptéru, kde
osazeni montaznich Sroubl neodpovida hlavnimu ramu cCerpadla. Tento
adaptér musi byt nainstalovan pfed montazi pfevodovky na ram.

8. Pomalu spoustéjte az motor zapadne do Cerpadia.

9. Dotahnéte montazni Srouby.
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10.  Zkontrolujte manual vyrobce motoru, zda jsou specialni pozadavky ohledné
mazani motoru. DodrZujte "zprovoznéni" doporuceni..

11.  Nyni zkontrolujte smér otaceni motoru. Pfipojte motor k elektfiné, proto¢te motor
a zkontrolujte smér otadeni motoru. MOTOR SE MUSiIi OTACET PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICEK kdyz se divame shora doli z horni &asti motoru. Pro
zménu sméru otacek prohodte dva draty faze.

POZOR! Pfed protoCenim motoru se ujistéte Ze se spojky hfidele nedotykaji a a ze
je mozné protocCit motor bez protoCeni Cerpadla. Spojka motoru musi byt
ve spravné poloze dle obrazku 4D, aby pojistny krouzek nevypadl.

POZOR!! égatny smér otaCek motoru muze zpUlsobit vazné poskozeni Cerpadla —
VZDY kontrolujte smér ota€eni motoru pfed pfipojenim motoru k Cerpadlu.

12. Na cCerpadlech, ktera vyuzivaji distan¢ni typ spojky, pfiSroubovat rozpérku pro
spojku hfidele motoru

13.  ZaSroubujte nastavovaci matku dokud nebude mezera 3/16 palce mezi matkou a
rozpérkou na spojce hfidele motoru.

14. Pokracujte na Obézné kolo nastaveni — VSeobecné informace pro nastaveni
obézneého kola.

POZNAMKA: Nastavte mechanické t&snéni PO nastaveni ob&znych kol.

> OBEZNE KOLO NASTAVENI — OBECNE INFORMACE:

Spravné nastaveni obézného kola je velmi dulezité pro maximalni vykon cerpadla.
Obézné kolo musi byt mirné zvednuté, aby se zabranilo doteku obézZného kola
s télesem Cerpadla. Obézné kolo se zvedne pfi otoCeni 0 2 az 2 1/2 otatky nastavovaci
matice o cca 1/4 palce.

POZOR! Obézné kolo musi byt uplné dole pfed zapocCetim nastaveni obé&zného
kola - vSechny rozméry a pokyny uvedené vysSe predpokladaji, Ze obézné
kolo je pfed zapoletim nastaveni uplné dole. Kdyz jsou Ccerpadla
vystaveny puUsobeni saciho tlaku, tlak plUsobici na hfideli ma tendenci
pfizvednout hfidel. Ujistéte se, Ze hfidel je dole, pfed zapoc&etim nastaveni
obézného kola.

Pokud ani po vySe uvedeném nastaveni obézného kola Cerpadlo neposkytuje
dostate€ny vykon, mohou byt snizeny obézna kola o 1/4 az 1/2 otacky, dokud
nedochazi k tazeni obézného kola po télese Cerpadla. Pokud dochazi ke kontaktu kola
s télesem, je nutné Cerpadlo zastavit a zvednout obézna kola o 1/4 az 1/2 otacky. Dotek
obézného kola télesem vyrazné zvysi zatiZzeni motoru a lze také pozorovat vibrace a
zvysenou hluénost.
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> NASTAVENi OBEZNEHO KOLA — DUTY HRIDEL:

Nastaveni obézného kolo pfi pouziti dutého hfidele motoru je v horni &asti motoru
podle nasledujiciho postupu. Kryt nastaveni musi byt odstranén pfed zapocetim
nastaveni.

1. Nainstalujte ovlada¢ hfidele, jak je uvedeno v Casti Instalace dutého hridele
motoru, pokud jiZ neni na misté.

2. Nainstalujte spojku motoru s hfidelem v souladu s manuéalem.
3. Nainstalujte klin, ujistéte se horni ¢ast klinu tla¢i dole do spojky
4, Zkontrolujte polohu hfidele — nadzvednéte hfidel lehce ru¢né a vratte zpatky

dolu, dokud necitite Ze se dotyk& kov na kov. To znamend, Ze obézna kola jsou
"na dné" a jedna se spravnou vychozi pozici pro nastaveni obézného kola
nastaveni.

5. Dotahnéte zavit hlavy hfidele upinaci matici dolu, dokud se obé&zné kolo jen
trochu nezvedne ze sedadla a hfidel se bude otacet volné. Thread head shaft
adjusting nut down (left-handed threads) until the impeller is just lifted off the seat
and the shaft will rotate freely.

6. Nastavte obézna kola dle Obézné kolo nastaveni — vSeobecné informace.

7. Uzamknéte konec hfidele sefizovaci matici s pojistnymi Srouby viozenymi dol(
otvory v upinaci matici a zaSroubujte do spojky motoru.

POZOR!! Vzdy dotahnéte matice na konci hfidele pfed nastartovanim motoru. Pfi
nedodrzeni muze dojit k poSkozeni motoru a Cerpadla.

> NASTAVENi OBEZNEHO KOLA — PLNY HRIDEL:

Nastaveni obézného kolo pfi pouziti pIného hfidele motoru je pomoci specialni spojky
motoru s Cerpadlem, umisténé pod motorem.

1. Osadte spojku na Cerpadlo a motor dle pokynt v Montaz s plnou hrideli.

2. Povolte upinaci matici nahofe na hfideli, dokud se matice nese pevné proti
rozpérce nebo spojce motoru a hfidel Cerpadla se nepohybuje doll. Tim bude
zajisténo, Ze obézna kola budou na doraz v dolni poloze a ve spravné poloze pro
nastaveni.

3. Otacejte nastavovaci matici dokud nebude dosaZzeno optimalniho nastaveni

obézného kola dle Obézné kolo nastaveni — vSeobecné informace. Hodnoty
nastaveni Ize méfit mezi spojkou motoru a rozpérkou dle obrazku 4-E.
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4, Otocte spojkou na Cerpadle a srovnejte polohu spojky na motoru a Cerpadle tak,

aby se daly vloZit jistici Srouby.

5. Dotahnéte vSechny Srouby, tim bude zajiSténa spravna poloha obéznych kol.

DRIVER SHAFT
ra
CIRCULAR THRUST % SPACER BOLTS
RING
DRIVER HALF—"
COUPLING N
\\\ § LOCK NUTS
sPaCER——" N N
(IF REQUIRED) N N\
N 4
ADJUSTING NUT
N MEASURE IMPELLER
ADJUSTMENT HERE
BEFORE TIGHTENING
PUMP HALF—" COUPLING BOLTS
COUPLING
COUPLING BOLTS
PUMP KEY
PUMP SHAFT
Obrazek 4-E

NASTAVENI SPOJKY
(obrazek véetné rozpérky)
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> MECHANICKE TESNENI:

Protoze se bézné pouziva cela fada mechanickych tésnéni, nasledujici ¢ast bude
specialné popisovat montaz a provoz mechanickych tésnéni. Pro viechny typy tésnéni
jsou platné nasledujici doporuceni:

1. Prostor kde je umisténo tésnéni musi byt dukladné vycistén pfed montazi
tésnéni.

2. Cela a prostor ucpavek véetné t&snéni vika krytu musi byt &isté a bez otiepu.

3. Ucpéavka je pfesny vyrobek, a proto s ni zachazejte s opatrnosti. Zejména dbejte
na to, abyste neposkrabali obrobené plochy hfidele.

4, Obeéhova vedeni musi zlUstat na misté a oteviena. Neodstranujte.

5. Nastaveni ob&zného kola musi byt provedeno PRED nastavenim ucpéavek.

Pozorné ¢téte instrukce pro mechanické tésnéni dodané s timto ¢erpadlem.
> UCPAVKY:

Ucpéavky jsou pfedem pfipraveny a nainstalovany pfimo u vyrobce. Neutahujte
ucpavky. Viz Check List pred nastartovanim motoru.

> TRUBICOVE TESNENI:
Trubicové tésnéni je pfedem nastaven ve vyrobnim zavodé pred expedici. DalSi Uprava

nebude zapotrebi. Viz navod k montazi, pokud montaz nebo sefizeni bude nutné z
jakéhokoli davodu.
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CAST 5
PROVOZ

> CHECKLIST PRED NASTARTOVANIM MOTORU:

Pfed nastartovanim motoru je potfeba zkontrolovat:

L oOtocte ruéné hrideli Cerpadla, aby jste se ujistily ze je mozné obéznymi koly
otaCet a Ze obézné kolo je ve spravneé poloze.

| Zkontrolujte Ze zajiStovaci matice je zajiSténa a Ze je ve spravné poloze.

M Ujistéte se ze motor je spravné promazan dle instrukci vyrobce..

| Zkontrolujte smér otaceni motoru. Pfed zkontrolovanim sméru otaceni motoru
musi byt ¢erpadlo odpojeno od motoru. Motor se musi otaet PROTI SMERU
HODIN pfi pohledu shora na motor..

| Zkontrolujte vSechny propojeni motoru a fidici jednotky motoru.

| Zkontrolujte tésnost vSech potrubi.

| Zkontrolujte dotazeni vSech kotevnich Sroub.

a Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a trubkové spojky na tésnost (upevnovaci
Srouby motoru, Srouby pfirubové spojky, Srouby tésnéni, kryt pouzdra, tésnéni
potrubi, atd.).

a Zkontrolujte ucpavky, popfipadé je povolte. Ucpavky NESMI byt dotazené pred

nastartovanim motoru.

O nNa Cerpadel vybavenych mechanickymi ucpavkami zajistéte aby Cista tekutina
byla v ucpavkové komofe. Ucpavkové komory je tfeba proplachnout cistou
kapalinou, aby bylo zajisténo pocate€ni mazani.

POZNAMKA: Po prvnim uvedeni do provozu, daldi mazani mechanické ucpavky
obvykle neni nutné, protoZze dostatek kapaliny zUstane v ucpavkové
komofe pro nasledné mazani.
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> NASTARTOVANI MOTORU:

Pokud je na vytlakovém potrubi ventil, tak tento ventil pfed nastartovanim
CasteCné otevrete.

2. Otevrete pratok kapaliny pro mazani na zapouzdfenych hfidelich.

3. Spustte Cerpadlo a sledujte provoz. Pokud pozorujte zvySeny hluk nebo vibrace,
nebo pokud Cerpadlo se to€i pomalu, nebo pokud nebude fungovat, odpojte
Cerpadlo okamzité a postupujte dle €asti 6 pro odstranéni zavad.

4. Pokud je Cerpadlo v pofadku, oteviete ventil na vytlaku dle potfeby.

5. Zkontrolujte kompletni Cerpadlo a motor na tésnost, uvolnéné spoje, nebo
nespravného provoz.

6. Pokud je to mozné, nechte Cerpadlo bézet po cca 1/2 hodiny po nastartovani.
Tim bude zajisténo dostate¢né odzkouSeni lozisek, ucpavek, tésnéni a dalSich
Casti. Také se tim vyrazné eliminuji dalSi problémy v budoucnosti.

POZNAMKA: Pokud jsou ve vodé jsou pfitomny pfi spusténi brusiva, nebo abraziva, ,
musi se Cerpadlo nechat bézet, dokud nebude pumpa cCistd. Zastaveni
Cerpadla pfi pfenaseni velkych objemu brusiv muze zablokovat ¢erpadlo a
zpusobit vice Skody, nez kdyby ¢erpadlo pokracovalo v ¢innosti.

POZOR!!!  Je potfeba vynalozit maximalni Usili, aby se abraziva a kaly nedostali do
Cerpadla.

> NASTAVENI UCPAVEK:

PFfi prvnim nastartovani je velmi dualezité, aby ucpavky nebyly utazeny pfilis. Nové
ucpavky musi byt poprvé pouzity spravné, aby se zabranilo poSkozeni hfidele a

e

Ke spravnému fungovani ucpavky musi byt umoznéno aby pfes ni slabé protékala
voda. Ke spravnému nastaveni mnozstvi protékané vody je nejvhodnéjsi sledovat
teplotu. Ucpavky musi byt studené nebo vliazné — NE HORKE. Obvykle 40 az 60 kapek
za minutu bude stacit. PFi upravé ucpavek je nutné dotahovat obé matice rovnhomérnég, a
to v malych krocich, dokud se unik vody nesnizi podle potfeby. Matice by mély byt
dotazeny maximalné o 1/2 ota¢ky béhem 20 az 30 minutovych intervald.

PFfi spravném nastaveni ucpavek bude zaruCena dlouhodoba Zzivotnost. Nékdy se
k ucpavkam musi pfidat novy krouzek. Po pfidani dvou nebo tfi krouzk(, nebo pokud
nelze dosahnout spravného nastaveni, by se méla ucpavky vyjmout, prostor vydistit a
vloZit nové baleni ucpavek.
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>

Nezakryta loziska hfidele jsou mazana Cerpanou kapalinou a ne pfili§ dlouhé sestavy

MAZANi ULOZENi HRIDELE:

(kratSi nez 7,5 m) se obvykle nevyZaduji dalSi mazani.

Uzaviené loziska hfidele jsou obvykle mazany olejem nebo d&istou vodou, ktera se
privadi k loziskim bud samospadem nebo pomoci vstfikovaciho systému. VétSinou se
pouziva systém se samospadem. Nadrz s olejem musi byt naplnéna kvalitnim lehkym
olejem (cca 150 SSU pfi provozni teploté) a nastavi se davkovani 5-8 kapek za minutu.

Vstfikovaci systémy jsou ureny pro specifické instalace. Vstfikovaci tlak a mnozstvi
mazaci kapaliny se bude ménit v zavislosti na provedeni. Prostudujte dodaci list nebo

samostatné pokyny pro mazani, dodané se systémem pro mazani.

Seznam doporucenych oleju pro mazani ulozeni hfidele.

VYROBCE TYP OLEJE
Continental Oil Company Conoco Turbine Oil, light
ESSO Standard Oil Company Teresso 43
Mobil Oil Company Mobil DTE 797
Magnolia Petroleum Corporation Mobil DTE 797
Shell Oil Company Tellus 27
Standard Oil Company of California Chevron OC Turbine 9
Socony-Mobil Oil Company, Inc. Mobil DTE 797
Sun Oil Company Sunvis 916
Texaco, Inc. Texaco Regal A
Tide Water Oil Company Tycol Aturbrio 50
Union Oil Company of California Redline Turbine Oil 150

Tabulka 5-A

DOPORUCENE OLEJE PRO MAZANI LOZISEK HRIDELE
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> VYPNUTI:

Cerpadlo mlze byt zastaven s otevienym ventilem vytlaku bez poskozeni. Nicménég,
aby se zabranilo razl, doporu€ujeme aby pfed vypnutim Cerpadla byl ventil vytlaku
nejdfive uzavien.

1. Uzavrete ventil vytlaku Cerpadla.

2. Vypnéte motor.

3. Vypnéte mazani lozisek Cerpadla.

> MINIMALNiI PRUTOK CERPADLA:

VSechny odstfediva Cerpadla maji omezeni na minimalni pratok, pfi které by mély byt
provozovany. Nejbéznéjsi omezeni je, aby se pfedeslo nadmérnému zvySeni teploty
vody v Cerpadle, protoZze se vykon motoru zvySuje teplotu Cerpané kapaliny. DalSi
ddvody pro minimalni pritok jsou:

1. ZvySeni NPSHR pfi nizkych prutocich

2. Hluény, hruby provoz a mozné fyzického poSkozeni cCerpadla v dusledku
vnitfniho zpétného obéhu vody (hluk pod vodou neni slySet).

3. Zvyseni urovné pulzovani.

Velikost Cerpadla ma vliv na absorbovand energii, a také Cerpana kapalina patfi k
divodim, které maji vliv na stanoveni téchto minimalnich pratokd. Napfiklad, nékteré
malé Cerpadla nemaji Zadné omezeni, s vyjimkou teploty Eerpané vody, zatimco mnoho
velkych a vykonnych &erpadel ma jistda omezeni. Omezeni je u cca 40-50% optimalni
ucinnosti Cerpani. Bezpec€ny pritok pro tuto pumpu je uveden v Casti Specifikace
Cerpadla.
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CAST 6
UDRZBA

> VSOBECNE:

Denni kontrola se doporucuje jako nejlepSi zpusob, jak zabranit zbyteCnym nakladl na
udrzbu. Personal udrzby by mél sledovat celou sestavu Cerpadla a motoru pfi béhu, a to
predevS§im - zména hladiny hluku, amplitudy vibraci, nebo vykon Cerpadla muze
signalizovat pfipadné potize.

Jakakoliv odchylka vykonu nebo ¢€innosti od toho, co se ofekava, mize znamenat Ze
Ize vysledovat n&jaké konkrétni problémy. Stanoveni pfi€iny jakékoli nespravné funkce
je nezbytné pro odstranéni problému - at uz se jedna o opravu kterou provadi uzivatel,
servisni zastoupeni vyrobce nebo tovarna.

Odchylky od poc¢atecniho vykonu mohou indikovat zménu systémovych podminek,
opotifebeni nebo hrozici poskozeni Cerpadia.

> PERIODICKE PROHLIDKY:

Pravidelné (jednou za mésic) podrobné prohlidky se doporucuji pro vSechny Cerpadia.
Béhem této kontroly musi byt Cerpadlo a motor zkontrolovdno na provozni vykon,
zmény v hluku nebo vibraci, uvolnéné Srouby nebo potrubi, necistoty a korozi. Ocistéte
a pretfete vSechny oblasti, které jsou zrezivélé nebo zkorodované.

> UDRZBA UCPAVEK:

Udrzba ucpavek se bude skladat z mazani v pFipadé potfeby, utahovani ucpavek
v pfipadé Ze pfes né protéka pfilis vody a v instalaci nového tésniciho krouzku ucpavek
nebo celé sestavy ucpavek podle potfeby.

> MAZANI UCPAVEK:

Pfi béZzném provozu staCi mazat ucpavky jednou za mésic. Pouzijte kvalitni mazivo,
jako nap. Standard California # TB-medium nebo Texaco Multifax # 2-medium by méla
byt pouzita.

> VYMENA UCPAVEK:

Odstrante staré ucpavky. Pokud je tam rozpérny krouzek, ten také vyjméte a odstrante
ucpavky pod krouzkem. Zkontrolujte hfidel a pouzdro ucpavek, zda tam nejsou ryhy
nebo zdrsnéni.. Provéfte Ze chladici otvory nejsou zaneseny. Opravte nebo vymérite
Spatny hfidel nebo pouzdro. Pokud je opotfebeni mensi, vyclistéte soustiedné do
hladkého povrchu.
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Naolejujte prostor uvnitf a vloZte nové ucpavky. Jednotlivé ucpavky musi bat pootoCeny
o 90 stupnili vzajemné. Ujistéte se, ze nové ucpavky jsou ve spravné poloze pfi pouziti.

POZNAMKA: Doporuéuje se pouzivat jiz pfipravené sestavy ucpavek pfimo od vyrobce
Cerpadla.

Ucpavky jemné utahnéte pomoci matice, ujistéte se Zze ucpavky jsou rovnomérné
rozlozené. Ucpavky udrzujte po dobu jedné minuty v proudu studené vody nez se
roztahnou. Uvolnéte ucpavky pfed nastartovanim Cerpadla..

STANDARD
HRIDEL POCET VELIKOST HLOUBKA PRUMER
VELIKOST KROUZKU UCPAVEK UCPAVEK
11/2 3 3/8 13/8 2 1/4
111/16 3 3/8 13/8 2716
115/16 3 3/8 13/8 211/16
23/16 3 3/8 13/8 2 15/16
27016 3 3/8 13/8 31/4
VYSOKY TLAK
HRIDEL POCET VELIKOST HLOUBKA PRUMER
VELIKOST KROUZKU UCPAVEK UCPAVEK
11/2 4 3/8 21/8 2 1/4
111/16 4 3/8 21/8 2716
115/16 4 3/8 21/8 211/16
23/16 4 3/8 21/8 2 15/16
27016 4 3/8 2 1/4 31/4
Tabulka 6-A

STANDARTNIi ROZMERY UCPAVEK
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> NASTARTOVANiI CERAPDLA S NOVYMI UCPAVKAMI:

Zkontrolujte, zda je obtokové potrubi (je-li pouzito) je pfipojen a ucpavky jsou uvolnéné.
Spustte Cerpadlo a nechejte jej bézet po dobu 20 az 30 minut, neutahujte ucpavky
béhem tohoto obdobi, i kdyz protéka pfili§ velké mnozstvi vody. Pokud unik vody je
stadle vétSi nez je obvyklé, upravte nastaveni ucpavek viz. Nastaveni ucpavek.
V pfipadé Ze se nové ucpavky prehfivaji, zchladte prostor ucpavek studenou vodou
nebo vypnutim Cerpadla a nechte ucpavky vychladnout.

> UDRZBA PRIDAVNYCH UCPAVEK:

Cerpadla vybavené mechanickym t&snéni mohou byt také vybaveny pridavnymi
ucpavkami kdyby mechanicka ucpavka selhala. Tyto ucpavky musi byt ponechany
volné, protoZe pfi normalnim provozu ucpavky nejsou chlazeny a mazany. Tento
systém ucpavek je navrzen tak, aby jistil t&€snost mechanické ucpavky a neni uréen
jako primarni tésnéni a nemél by byt pouzity jako takove.

> UDRZBA MECHANICKEHO TESNENI:

Mechanické ucpavky nesmi byt nastavovana. NejlepSich vysledk( bude dosazeno,
pokud tésnéni je spravné nastavena pfi zprovoznéni. Pokud tésnéni zaCne protékat po
delSi dobé provozu muze s e zkusit znovu tésnéni nastavit, ale je obvykle vhodné
naplanovat vyménu tésnéni..

Po nastaveni obé&zného kola muze dochazet k Uniku vody pfes té€snéni v dusledku
nespravného tésnéni. Pokud nepomlze nové nastaveni tésnéni, postupujte dle
Nastaveni mechanického tésnéni.

> NASTAVENIi OBEZNEHO KOLA:

Obvykle obézné kolo nebude vyZzadovat Casté nastavovani, pokud je spravné
nastaveno pfi zprovoznéni Cerpadla. Pfi drobné zméné nastaveni obéznych kol dochazi
pouze k minimalni zméné vykonu..

POZNAMKA: VSechny Upravy nastaveni ob&Zného kola zméni nastaveni mechanické
ucpavky. Pokud jsou Upravy velmi malé, je doporueno, aby se té&snéni
uvolnilo z hfidele, dokud nastaveni neni dokonceno..

> MAZANi CERPADLA:

Jiné nez mazani ucpavek uvedeno v Mazani Ucpavek a mazani hfidele uvedené
v sekci Mazani Hridele, nevyZaduje dalSi pravidelné mazani. LoZisko s&ni musi byt
Znovu promazano v pfipadé opravy, ale jinak nevyzaduje Zadnou dalSi udrzbu.

> MAZANI MOTORU:

Motor vyZaduje pravidelnou udrzbu. Vice informaci je v manualu pro udrzbu motoru.
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Tabulka 6-B — RESENi PROBLEMU

POPIS ZAVAD DOPORUCENI
1. Vypadnul jisti¢ motoru: 1. Zkontrolujte:
- nevhodna fidici jednotka - Zkontrolujte stitek na napéti a
motoru vykon
- nespravné propojeni motoru - Zkontrolujte schéma za pojeni
s Fidici jednotkou motoru
- pretizeni - Zkontrolujte napéti na pfipojeni k
- nizké napéti motoru
- vysoka teplota fidici jednotky - Pouzijte vhodné kompenzaéni
. motoru relé
Cerpadlo | 5 gpalena pojistka, prerugené nebo | 2. Zkontrolujte pojistky a relé, zda majf
nebezi poskozené pripojeni motoru spravnou hodnotu a také veskeré
k elektrické siti. elektrické vedeni.
3. Poskozeny motor. 3. Opravte nebo vymérite.
4. PoSkozena fidici jednotka motoru. | 4. Zkontrolujte vSechny elektrické
5. PoSkozeny vypina¢ motoru. obvody a pfipadné je opravte.
6. Zaseklé Cerpadlo.. 5. Vypnéte hlavni vypinac a ru¢né
otoCte Cerpadlem.
6. Zkontrolujte nastaveni obézného
kola a montaz Cerpadla.
1. Zkontrolujte zpétny ventil. 1. Otocte zpétny ventil.
2. Zkontrolujte zda neni zasekly 2. Uvolnéte ventil.
zpétny ventil. 3. Projdéte si montaz motoru k hfideli.
3. Motor ma nespravny smér otaceni. | 4. Zkontrolujte kfivku Cerpadla.
x 4. Vytlak je pfilis vysoko pro 5. Snizte Cerpadlo pokud to je mozné a
Cg[r’)adlo Cerpadlo. napustte vodu do Cerpadla.
bezvl, aI('a 5. Cerpadlo neni ponofené ve vodé 6. Spustte a zastavte Cerpadla
nhecerpa 6. Nadmérné mnozstvi vzduchu nebo nékolikrat nebo pouzijte tlak v
vodu plynu. potrubi-li k zpétnému proplachnuti
7. Obézné kolo je zanesené bahnem Cerpadla. Vytahnéte Cerpadlo a
nebo piskem. vycCistéte.
8. Obézné kolo neni propojeno 7. Vytahnéte Cerpadlo a opravte
s hfidelem. Cerpadlo.
1. Otevieny Bypass. 1. Zkontrolujte ventil na testovacim
2. Vytlak je pfilis vysoko pro ¢erpadlo potrubi.
3. Motor nema spravné otacky. 2. Zkontrolujte kfivku Cerpadla.
4. Obézné kolo je zanesené.. 3. Zkontrolujte napéti pfi béhu motoru.
5. Zkorodované nebo poskozené 4. Spustte a zastavte Cerpadla
L vytlaéné potrubi. Uniky vody nékolikrat nebo pouZijte tlak v
Nizkeé vV systému. potrubi-li k zpétnému proplachnuti
MNOZSVI | g Nadmérné mnozstvi vzduchu nebo Serpadla. Vytahnéte erpadio a
cerpane plynu. vyCistéte.
vody 7. Nadmérné opotiebeni abrazivem. | 5. Vyméiite potrubi.
8. Spatné nastaveni ob&zného kola. 6. Vymérite poSkozené Casti.
9. ObéZzné kolo neni propojeno 7. Projdéte si montaz motoru k hfideli.
s hfidelem. 8. Vytahnéte Cerpadlo a opravte

10. Nespravny smér otaceni.

¢erpadlo.
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Tabulka 6-B — RESENi PROBLEMU strana 2

1. Spatné napéti. 1. Zkontrolujte a napravte.
2. Vadné zafizeni pro méfeni pfikonu | 2. Provéfte zafizenié.
3. VySSi hustota nez navrzena. 3. Upravte hustotou nebo pfepocitejte
4. Provoz ¢erpadlo mimo planovanou systém.
. kfivku Cerpadla. 4. Zkontrolujte kfivku Cerpadla.
Motor je = | 5 \iysoké otagky motoru. 5. Vysoké napéti nebo $patna
pretizeny | 5 Obhazné kolo se dotyka télesa. frekvence.
7. Poskozeni Cerpadla. 6. Znovu nastavte.
7. Vypnéte hlavni vypina€ a ru¢né
otocte Cerpadlem.
8. Rozeberte Cerpadlo a zjistéte pficinu.
1. Spatny smér otacek cerpadla. 1. Prectete si Cast zprovoznéni Cerpadla
2. Problémy se sanim a Cerpani a montaz motoru k hfideli Cerpadla.
Vysoké vzduchu. 2. Snizte Cerpadlo
- 3. Uvolnéné spojeni. 3. Zkontrolujte vSechny Srouby a matice
vibrace . g . L wen ox .
Serpadia a 4, Opcv)tvrepenl motor’u nebo_ lozisek. 4. Vytahnéte cerpadICVJ a opravte je.
hluénost 5. Obézné kolo neni propojeno 5. Upravte souosost Cerpadla
s hfidelem.
6. Nesouosost Cerpadla a motoru.
1. Abraziva 1. Vyménte za tvrdSi materidly.
Velké 2. Problémy s Cerpadlem 2. Vypnéte hlavni vypina€ a ru¢né
elké . r =
opotfebent 3. Vibrace otocte cerp?dlem. o
3. Rozeberte Cerpadlo a zjistéte pficinu.
4, Opravte Cerpadlo.
1. Nedistoty 1. Analyzujte kapalinu.
Koroze 2. Korosivni kapaliny 2. Vymérite za materialy odolné&jsi proti
korozi.
. , 1. Nedostatecny tlak a pritoku 1. Nastavte tlak a prutok. Provéfte Ze
Cefp?”a Vv systému mazani. ucpano.
kapalina 2. Poskozena loZiska. 2. Vyméiite loziska.
v pguzdru 3. Vadné pouzdro hfidele nebo zavit | 3. Zkontrolujte a vyménte pokud to je
hfidele loZisek. nutné.
1. Ucpavky nejsou dostatecné 1. Provedte nastaveni ucpavek.
Velky pratok dotazeny. 2. Vymeénte ucpavky.
vody pfes | 2. Ukonc&eni ucpavek neni 3. Vyménte poSkozené ucpavky.
ucpavky rovnomerne rozlozene.
3. Opotiebené ucpavky.
1. LoZiska. 1. LozZiska.
- Ohnuté hfidel - Vyjmout a opravit nebo vymeénit
- Rotujici ¢asti dfou - Zkontrolujte rovnost hfidele
- Pnuti v potrubi - opravte
- Nedostatecné mazani - ZzlepSete mazani
Prehrati - Spatné mazivo - opravte
- Voda necirkuluje v pouzdru - proveéite prlichodnost a tlak
2. Ucpavky 2. Ucpéavky
- Prili§ dotazené - Povolte ucpavky
- Ucpané chlazeni ucpavek - Vycistéte
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CAST 7
OPRAVY

> VSEOBECNE:

Je tfeba pocitat s moznymi opravami Cerpadlu nebo motoru. Pokud pfi pravidelné
kontrole udrzby jsou neobvyklé vibrace nebo pokles vykonu, oprava je pravdépodobné
nevyhnutelnd.

Opravy vétSinou spociva v demontazi Cerpadla a vyméné opotiebovanych dild.
Demontaz by méla byt provedena v Cistém prostiedi s dostatkem mista k rozlozeni dilu.
Cistota je u celé opravy velmi dilezita. Jedna se o velmi pfesné Cerpadlo, které pracuje
S vysokymi otaCkami.

POZOR!! Chrarite opracované plochy od otfepl a Skrabancim, které zpUsobuji
problémy pfi opétovné montazi.

> NARADI A VYBAVEN::

Pozadované nafadi je specifikovano v éasti 3 manualu.

POZOR! Vzdy vypnéte a zajistéte hlavni vypinac pred jakoukoliv praci na Cerpadle.
> OPRAVA UCPAVEK:

Vyménu ucpavek Ize provést bez demontaze kompletni jednotky. Ucpavky Ize vymeénit
dle navodu v ¢asti 4 bez demontaze Cerpadla. Lozisko ucpavek muze byt v pfipadé
potfeby vyménéno.

> OPRAVY MECHANICKEHO TESNEN:I:

Oprava mechanického tésnéni lze provést bez kompletni demontadze c&erpadla.

Mechanicka ucpavka mize byt vymeénéna tak, Ze odstranime distancni rozpérku a dolni
polovinu spojky na hfideli. U dutého hfidele musi byt hfidel motoru a hfidel spojky

vytazeny.
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> DEMONTAZ:
POZNAMKA: Postupujte dle €éasti 8 pokud jsou potfeba nahradni dily

1. Odpojte elektrické kabely od motoru.

2. Uvolnéte mechanické ucpavky z hfidele (pokud cerapdlo ma mechanické
ucpavky).
3. Odpojte pumpu od motoru.

- Duta hfidel - Odstrante sefizovaci matice, kline a spojku motoru. Viz
obrazek 4-C. OdSroubujte hfidel ze spojky vedeni hfidele uvnitf hlavy
Cerpadla a vyjméte.

- PIna hfidel — vytahnéte hfidel a odpojte spojku.

4, Odstrante Srouby, které jsou mezi motorem a hlavou ¢erpadla.

5. Zvednéte motor nad Cerpadlo a postavte motor na dfevéné podlozky. S plnymi
hfideli motoru se ujistéte jsou podpory dostatecné vysoké pro hfidel a spojku.

6. Odpoijte potrubi vytlaku od Cerpadla.

7. Odmontujte kotvici Srouby nebo matice.
8. Zvednéte vertikalné Cerpadlo nad zaklady .
9. Oteviete poklop v zakladné Cerpadla.

10. Polozte Cerpadlo do vodorovné pozice na vhodnou podloZzku a ve vhodném
prostoru pro demontaz. Ujistéte se, Ze je saci koS vhodné podepfen, tak aby se
na saci ko$ nepfenasela hmotnost Cerpadia.

POZNAMKA: Pokud se pocita s vétSi opravou, doporuCuje se Cerpadlo prevezt
do dilny s volnou plochou a zvedacim zafizenim.

11. Odmontujte tésnéni.

NOTE: U mechanickych tésnéni odmontujte tésnéni, objimky a kryt. Podrobny
popis je v Casti tésnéni.

12.  Odmontujte Srouby které drzi ucpavky nebo tésnéni k ramu.

13. U zapouzdfenych hfideld — odstrarite napinaci Srouby a mazéni a odSroubujte
napinak. Viz. obrazek. 7-E.

14.  Odmontujte kryt ucpavek.
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POZNAMKA: Pfed dalsim postupem se ujistéte, Zze zékladni ram, hlava Gerpadia

s vytlakem a télo Cerpadla jsou podepfeny nezavisle na sobé.

15.  Odpojte vlastni télo cerpadla od hlavy Cerapdla. Toto spojeni muze byt pomoci
pfirub nebo pomoci Sroubeni.

16. Opatrné odejméte hlavu Cerpadla s vytlakem. Neposkodte hfidel.

17. Odpojte horni ¢&ast potrubi, pokud je pouZzita, v prvnim spojeni od vrchu a
sejméte z hridele.

18. Otevrete konstrukci hfidele - pokazde, kdyz hfidelova spojka (70) je dostupna
odstranénim ¢asti sloupce potrubi, ¢ast hfidele (12) a spojky by mély byt
odstranény tim, Ze drzime spojky a ota¢ime horni ¢asti hfidele v pravém smeéru.

POZOR! PFi pouZiti klice na hfideli je vZzdy nutné umistit kliCe na stejné strané

hfidele, jak je zobrazeno na obr. 7.A, tak aby se zabranilo nadmérnému bo¢nimu tlaku

na hfidele.
_ Obrazek 7-A L
SPRAVNE POUZITI KLESTI NA HRIDELI
19. U zapouzdieného typu hfidele - pokazdé, kdyzZ je jedna délka potrubi odstranéna

(85) a je nutné také demontovat hfidel (12). Vyhledejte spojeni (viz obr. 7-B) a
odSroubujte pouzdro (85) z loziska hfidele (103), které pusobi jako lozisko pro
hfidel a také jako spojka trubky. Sejméte odmontované pouzdro. Sejméte Cast
spojky dle bodu 18. Demontujte hfidel.
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20.

22.

70 - spojka LINESHAFT
COUPLING

12 - htidel LINCSHAF T

103 - loZisko LINESHAFT
BEARING

85 - pouzdro ENCLOSING
TUBE

,,

PIPE FLANGE |

COLUMN
PIPE

L Oprézek 7-B ] ) .
STANDARTNI RESENI ZAPOUZDRENEHO HRIDELE

Demontujte vSechny &asti potrubi, jednu po druhé, a odstrarite spolu s hfideli
také pouzdro a lozisko..

Demontujte také saci koS a télo Cerpadla kolem obéznych kole dle Casti
demontaz obéznych kol.
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> KONTROLA A CISTENI:

Po demontazi se musi vSechny komponenty dikladné vy istit a zkontrolovat na fyzické
vady, opotfebeni, korozi a poSkozeni.

Zkontrolujte, zda vSechny lozZiska jsou v toleranci pro hfidele. DoporuCuje se, aby
vSechna loZiska, kterd jsou opotfebena se vyménila. V nésledujici tabulce jsou
maximalni pfipustné vule k priméru hridele.

PRUMER HRIDELE MAXIMALNI TOLERANCE
1" to 1-3/4" .020"
1-15/16" to 2-7/16" .025"
2-11/16" to 3-15/16" .030"
Tabulka 7-C

UPRAVY A CISTENIi LOZISEK
VSechna loZiska jsou nalisované do svych misek a mohou byt bud vytlatené nebo
opracované na vnitfnim praméru, dokud je plocha loZiska dostateéna. Gumova loziska
mohou byt odstranéna ofezavanim konce a posunutim ven.
> VYMENA DILU:
Pokud dily vykazuji znamky poskozeni, trhliny nebo nadmérné opotiebeni, mély by byt
nahrazeny. PouZivejte pouze originélni dily Patterson Pumps pro vyménu. Dily Ize
objednat u firmy FIRETECH s.r.o. tel 602 507 207.
POZOR! Pfi opravach cerpadla, ktera byla v provozu jiz nékolik let, musi se
posoudit fyzicky stav a pevnost vSech dill, jako jsou napf. Srouby, téleso
Cerpadla, zavity atd. Je tfeba peclivé kontrolovat, zda jsou tyto Casti
nadale pouzitelné.
> MAZANI:
Vyjméte lozisko na sani, jak je uvedeno v oddile mazani.
Namazte vSechny kovova loZiska a obézna kola Cistym tukem nebo olejem. Dikladné
oCistéte vSechny Sroubové spoje a pfiruby. Sroubové pfipadné natfete barvou.

> MONTAZ:
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Pfi montazi se postupuje podobné jako pfi montazi ale v obraceném poradi. Pred
zapocCetim montaze o istéte a zkontrolujte vSechny zavity dotykoveé plochy aby byly bez
otfepll. Casti také je potieba vygistit. Dily namazte jak bylo uvedené v ptedchozich
Castech. Nekryta loziska hfidele mohou byt mazana mydlovym roztokem. NepouZivejte
olej na gumovych loZiscich.

PokraCujte s montazi v opacném pofadi nez pfi demontazi, jak je uvedeno v oddile
demontaz vysSe. V tabulce 7-D jsou uvedeny doporucené hodnoty to€ivého momentu
pro standardni spojovaci prvky.

1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4

Kroutici
moment 5.4 10 17 27 40 60 84 135
(FT-LB)

Tabulka 7-D 3
STANDARTNI KROUTICI MOMENTY PRO SROUBENE SPOJE

POZOR!! Cistota a spravné mazani je velmi dudlezité, protoZe jedna mala Spona,
necistota nebo jedno suché lozisko mize byt didvodem k opakovani celé
montéze.

> NASTAVENI PRITLAKU U ZAPOUZDRENYCH HRIDELU:

U zapouzdienych hfidell se pouZivd ucpavka s pfitlaénym napinaem v horni Casti

pouzdra. Musi se spravné nastavit pfepéti pro spravnou funkci Konstrukéni feseni je
znazornéno na obr. 7-E.

|'____[

|
‘ STUFFING BOX/ 83 — napinac
""" TENSIONER NUT

/ pa
{ \ >_ o-RING | 73 73A — O krouzky
N g, _//
N
N “ -
N N | __—— UPPER CONNECTOR [39 - loZiska
N """ BEARING
N [y
1 N
Obrazek 7-E

MONTAZ U ZAPOUZDRENYCH HRIDELU
37



1. Vycistéte vdechny plochy kole O-krouzkl a lehce je naolejujte

2. ZasSroubujte horni spojku loZiska (39) ruéné do ucpavky (83) rukou, dokud pevné
ne sedi.

3. Nainstalujte O-krouzky (73A, 73) do spojky loZiska a spodni ¢asti ucpavky.
4, Po osazeni hlavy Cerpadla s pfirubou vytlaku posurite ucpavky (83) pres hridel a
zaSroubujte spojku loziska (39) do horni ¢asti pouzdra hfidele (85A), dokud neni

usazeny. Horni uzavér pouzdra mé zavity cca do 1 "od horniho konce.

5. Utdhnéte ucpavky pomoci napinaCe az kotvoru v hlavé vytlaku cCerpadla
(maximalné o 1/8 az 1/4 otacky po kontaktu).

POZOR! Je nutné, aby uzavér pouzdra hfidele byl dotazen pomoci momentového
kli¢e, jinak hrozi poSkozeni napinaCe. Maximalné dotahnéte o 1/4 otacky
po doteku dvou Casti Cerpadla.

6. Nainstalujte jistici Sroub a dotahnéte.

7. Pokracujte se zbytkem instalace.

> DEMONTAZ TELA CERPADLA, KONTROLA, OPRAVA A MONTAZ:

Demontaz téla cerpadla:
1. Oznacte si vSechny pfiruby. Provedte oznaceni udernikem na kazdé pfirubé.

2. S télesem Cerpadla poloZzenym na vodorovné ploSe, odstrafite gumovy chranic
lozZiska. Uvolnéte a vyjméte difuzor z kobce Cerpadla.

3. Demontujte tfi nerezové Srouby a dva zavitové koliky z pouzdra obézného kola.
Vratte Srouby do otvoru v pouzdru.

4, Utahnéte Srouby v pouzdru dokud netla¢i do obézného kola. Davejte pozor, aby
nedoslo ke strzeni zavitd. Jemné poklepejte na obézné kolo s nekovovou
palickou a uvolnéte kolo z pouzdra.

5. Stahnéte obézné kolo a pouzdro z hfidele jako celek.

6. Uvolnéte a odstrante dalSi difuzor. Ujistéte se, ze jsou ocislovany a odpovidaji
oznaceni.

7. Opakujte kroky 3-6 dokud neni celé Cerpadlo demontované.
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Kontrola:

Po demontazi, by meély byt vSechny souclasti télesa Cerpadla dukladné vycistény a
zkontrolovany na poskozeni. Nasledujici soucasti by mély byt kontrolovany ohledné
koroze, opotfebeni a poskozeni.

1. Obézné kolo - zkontrolujte vodni kanalky zda nejsou poSkozeny odérem nebo
korozi, zkontrolujte rozméry obézného kola zda souhlasi s pozadovanou
toleranci

2. Hrfidel - zkontrolujte zda hfidel neni poSkozeny korozi nebo a opotfebenim.
Zkontrolujte zda je hfidel rovny. Maximalni odchylka hfidele je 0.005 pfi pouziti
indikatoru.

3. Téleso Cerpadla - zkontrolujte kanalky pro vodu zda nejevi zndmky poSkozeni

odérem nebo korozi. Zkontrolujte sedlo obézného kola aby vyhovovalo
pozadované toleranci rozméru.

4. Loziska — zkontrolujte vSechny loziska zda vyhovuji toleranci rozmérd vaci
primeéru hfidele. Vile jsou uvedeny v tabulce 7-C. Doporucuje se, aby vSechna
loZiska ktera jsou opotfebena byla vymeénéna.

V tabulce nize je seznam nejCastéjSich zavad a doporu€eni pro odstranéni zavad.

ZAVADA DOPORUCENI K ODSTRANENI

ZAVADY
Kfivy hfidel Ohnuty pfi manipulaci Vymérite nebo narovnejte hfidel
Nesouosost loZisek Spatna montaz Znov‘f prov edt? njontazv.vPokL’Jd
problém pretrvava vymérite dily.
Poskozeni hfidele u lozisek Koroze Vyménte hfidel

Nerovnomérné opotfebeni Vymérite loZiska a nerovnejte

Nesouosost hridele

lozisek nebo vyménte hfidel
Poskozeni loZisek Abrazivni opotfebeni Vymérnite loziska
Opotiebeni tésniciho krouzku | Abrazivni opotfebeni Vymérite tésnici krouzek

Opravte tésnici krouzky obézného

Opotrebeni tésnéni obézného Abrazivni opotfebeni kola a boéni tésnéni, pokud

kola poskozeni neni velké
Opotiebeni télesa Cerpadla Abrazivni opotfebeni Vymérite téleso Cerpadla
Opotiebeni obé&zného kola Abrazivni opotfebeni Vymérite obé&zné kolo

Tabulka 7-F SEZNAM ZAVAD
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Opravy:

Dily vykazujici zndmky poSkozeni, nadmérného opotfebeni, nebo které maji trhliny by
mély byt nahrazeny. Pouzivejte pouze originalni dily Patterson Pumps. Nahradni dily
objednavejte dle Casti 8.

POZOR! Pfi opravach téles Cerpadel, ktera jsou v provozu jiz nékolik let, musi byt
peclivé zkontrolovan stav a pevnost vSech &asti, pfedevsim potom Sroubt
a zavitu.

POZOR! PFi opravach vS8ech ¢asti musi byt kladen maximalni ddraz na souososti a

tolerance opravenych casti.
1. Vyména lozisek:

Nahradni loziska musi byt v toleranci proti hfideli a télesu lozZiska s pfesahem 0.001 "az
0.003" pfesahem. Pokud je loZiskovy domek silné poSkozen nebo poznamenén, musi
byt nahrazen nebo opraven aby dosahl spravné tolerance pro lozisko.

2. Vyména hfidele:

Pfi posSkozeni hfidel je vétSinou nutné hfidel vyménit. Pfed montazi nového hridele
musi byt novy hfidel zkontrolovan..

3. Vyména obézného kola a télesa Cerpadla:

Obézné kolo a tésnéni télesa Cerpadla Ize FeSit vyménou tésnicich krouzku, pokud
poSkozeni neni pfili§ velké. Drobné poskozeni obézného kola Ize vyresit soustruzenim
obézného kola aby znovu mélo hladky povrch a vyménou tésnicich krouzku. Pokud
pavodni ¢erpadlo mélo tésnici krouzky, je nutna vymeéna téchto krouzka.

PFfi montazi novych krouzkli na obézné kolo se doporucuje, aby bylo pouZita tolerance
s pfesahem, aby se zabranilo sklouznuti, a to 0,010 "na mensi kola a az 0,015" na
0,020 "na vétSich kolech. Krouzek se roztahne ohfevem a po nasazeni se necha
vychladnout.

Pfi vyméné tésnicich krouzku v télese cerpadla by nové mély byt nalisovany
s pfesahem od 0,003 "do 005" . Novy krouzek muize byt naklepnut. Pouzijte dfevéou
podlozku aby se zabranilo v poSkozeni krouzku.

Mazani:

Je potifeba pouzit nové mazivo pro lozisky v sani. DoporuCuje se pouZzit mazivo z
tabulky 7-G. NamaZzte vSechny loZziska a obézna kola Cistym tukem nebo olejem.
Peclivé ocCistéte vSechny Srouby, matice a zavitové pfipojeni. PromaZte také vSechna
spojeni potrubi.
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VYROBCE

Bézné pouziti (také vodé
odolné) od - 20 st. Fdo +
250 F

Maximalni odolnost vodé od
-20st. Fdo + 250 F

American Oil Company and
Standard Oil Division of
American Oil Company

Amolith Grease No. 2

Amolith Grease No. 2

The Atlantic Refining
Company

Atlantic Lubricant 54

Atlantic Lubricant 54

Cato Oil and Grease
Company

5335 Lith-flex C No. 2

5484 Mystic JT-6

Cities Service Oil Company

Trojan Grease H-2

Trojan Grease H-2

Continental Oil Company

Conoco Super Lube

Conoco Super Lube

*Gulf Oil Corporation

Gulfcrown No. 2 or EP-2

Gulfcrown No. 2 or EP-2

Exxon Nebula EP-1 Nebula EP-2
*E.F. Houghton & Company Cosmolube No. 2 Grease Cosmolube No. 2 Grease
*Imperial Oil 7 Grease BRB-572 BRB-572

*Jesco Lubricants Company

Jesco 822 Grease

Jesco 822 Grease

Keystone Lubricating
Company

Grease Nos. 81XLT or 51XLT

Grease Nos. 81XLT or 51XLT

*Mobile Oil Company

Mobilux EP #2

Mobilux EP #2

*The Pennzoil Company

Pennzoil 705 HDW

Pennzoil 705 HDW

Phillips Petroleum Company

Philube Multi-Purpose L-2

Philube Multi-Purpose L-2

*Quaker State Refining
Corporation

Quaker State Multi-Purpose
Lubricant

Quaker State Multi-Purpose
Lubricant

*Shell Oil Company, Inc.

Shell Alvania Grease 2

Shell Alvania Grease 2

Signal Oil Company

Signal Industrial Grease Med

Signal Industrial Grease Med

Atlantic Richfield

Litholine HEP 2

Litholine HEP 2

*Standard Oil Company of

Chevron Industrial Grease

Chevron Industrial Grease

California Med Med
. No. 646 DX All Purpose No. 646 DX All Purpose
Sunay DX Oil Company Grease P Grease P
. Sun 72 XMP Grease or Sun 72 XMP Grease or
Sun Oil Company Prestige 42 Prestige 42

*Texaco, Inc.

995 Multifax EP2

995 Multifax EP2

*Tidewater Oil Company

Veedol All Purpose Grease

Veedol All Purpose Grease

*Union Oil Company of
California

Unoba A-1 Grease

Unoba F-1 Grease

Tabulka 7-G

DOPORUCENE MAZIVO
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Zpétna montaz:

Pfi montazi se postupuje podobné jako pfi montazi ale v obraceném poradi. Pred
zapocCetim montaze ocistéte a zkontrolujte vSechny zavity dotykoveé plochy aby byly bez
otfepu. Casti také je potfeba vycistit. Dily namaZte jak bylo uvedené v pfedchozich

Castech.

POZOR! Cistota a spravné mazani je velmi dudlezité, protoZe jedna mala Spona,
nedistota nebo jedno suché lozisko muze byt didvodem k opakovani celé
montéaze.

1. Polozte hfidel na vodorovnou plochu.

2. Zkontrolujte peclivé hfidel zda neni po Skraban nebo obrousen — poku je to nutné

pouzijte jemné smirkové platno

3. Zkontrolujte pfimost hfidele - hfidel musi byt rovny, maximalné do 0.005
odchylky. Pokud nevyhovuje musi byt narovndn nebo vymeénén. Pokud hfidel
nelze narovnat, musi se vymeénit

4, Nasurite objimku na hfidel 2-3 " od dolni ¢asti (bez zavitového konce).

5. Spodni lozisko napustte mazivem (dle tabulky. 7-G) a posurite saci zvon na
spodni konec hfidele.

6. Protahnéte konec zavitoveé ty€e az do konce hfidele na doraz.

7. Protahnéte zaslepku dotazovaciho Sroubu v sacim zvonu. Na konci dotahnéte.

8. Otaceijte hrideli, aby se zavit hfidele dole zastavil o zatku.

9. Otocte hfideli zpatky o dvé celé otacky.

10.  Posurite objimku dolu po hfideli az se dotkne loZisek saciho koSe.

11. Nasadte prvni stupen obézného kola dolu na hfidel, dokud nedosedne na saci
kos.

12.  Posurte pouzdro doll a vlozte ho to obézného kola. Tfi prichodky budou ve
stejném misté jako otvory se zavitem v obézném kole. VloZzenim Sroubl zajistite
spravnou polohu a souosost.

13. Posunte pouzdro pevné do obézného kola se spojkou motoru dodavaného spolu

s Cerpadlem. Nainstalujte tfi Srouby a zajistéte pouzdro k obéznému kolu. Znovu
nainstalujte 2 stavéci Srouby. (Loctite je doporuCeno pouzit na téchto
Sroubenich).
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Posurite prvni stupen difuzéru na hridel, davejte pozor, abyste nepoSkodili zavity
hfidele. Umistéte jej nad saci zvon, vyrovnejte znacky provedené pfi demontéazi.
Pouzijte koliky. Je dobré pouze dotdhnout 3 nebo 4 Srouby na kazdém stupni pfi
montazi, aby se usnadnilo rozebrani pokud bude nutné pozdéji béhem montaze.
Zkontrolujte pohyb hfidele dle:

- S demontovanym Sroubem zatla¢te hfidel smérem k dolni ¢asti Cerpadla
az to pujde.
- Utvorte znacku na hfideli v misté, kde se vstupuje do télesa Cerpadla.

- Zatahnéte za htidel protibézné tak daleko jak to pujde.

- Vzdalenost od horni hrany télesa Cerpadla po znacku by méla zustat po
celou dobu montaze.

- Zkontrolujte Ze leze hfidelem otacet.

- Po kazdé montazi stupné télesa Cerpadla zkontrolujte Ze leze s hfideli
otacet.

Pfed vlozenim dalSiho obé&zného kola, pouZijte k dotahovani Sroub k dotazeni
nainstalovaného obézného kola dolt. Obézna kola by méla na dné. Neutahujte
prili§ pevné, protoze to mize zpusobit posunuti obézné kolo na hfideli.

Opakujte kroky 11-16 pro kazdy stupen Cerpadla.

Po montazi posledniho stupné Cerpadla pouzijte hlavu Cerpadla s pfirubou
vytlaku a pfiSroubuijte ji k télesu.

Odstrante dotahovaci Sroub - dopliovani mazivo do loZisek dle potfeby. Davejte
pozor, aby se pfili§ baleni loZisko. Hfidel by neméla zvednout po montazi zatky.

Uchopte hfidel a ruéné otocte pro kontrolu. Také zkontrolujte axialni vuli tahem a
zmérte vzdalenost. Zkontrolujte dle doporuceni z bodu 15.

Osadte zatku saciho kose.
Umistéte sloupovy adaptér pokud je pozadovan.
PriSroubujte pfirubu spojky na hfidel..

Pokud je podélny posuv pofadku (shodny jako pfi pfedchozich krocich)
dotahnéte vSechny Srouby. Dodrzujte tabulku 7-D pro dotahovaci momenty.
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Rozméry a tolerance:

NiZze jsou uvedeny pfipustné tolerance pro loziska. Pokud méfeny rozmér prekroCi
toleranci uvedenou nize, loZzisko by mélo byt nahrazeno. Tolerance pro kruhovitost jsou
dané vyrobcem. Pokud Cerpadlo vykazuje vétSi nez 5% zhorSeni vykonu, mély by byt

nahrazeny.

VELIKOST

TELESA 12 13 14 17 18 19 21 24
HRIDEL 1-1/2 | 1-11/16 | 1-11/16 | 2-3/16 | 2-3/16 | 2-3/16 | 2-7/16 | 2-3/4
NEJVYSSI

HODNOTA 016 .020 .020 .020 .020 .020 .023 .023
PRO LOZISKO

NEJNIZSI

HODNOTA .006 .006 .006 .010 .010 .010 .013 .013
TOLERANCE | .020 .018 .018 .020 .026 021 .024 .034
PRUMERU 014 .013 .013 .016 .020 .016 .016 .030
KRVOUZKY 5.392 | 7.954 7.954 | 9.016 | 10.890 | 12.016 | 12.016 | 15.022
TELESA 5.394 | 7.956 7.956 | 9.018 | 10.896 | 12.018 | 12.021 | 15.024

vTabqua?-H
ROZMERY A TOLERANCE

Pfed vyménou tésnicich prstencli se ujistéte Ze ostatni povrchy a nabézné hrany
v télese Cerpadla nejsou nadmérné opotfebené. Pokud lopatky nebo stény nejsou ve

vyhovujicim stavu, je potfeba cely dil vyménit.

V pfipadé, Ze se méni tésnici krouzky, se doporucuje, aby se loziska vymeénila, aby se
zabréanilo poskozeni povrchu tésnicich krouzka.

Tyto tésnici kruhy jsou nalisovany do télesa Cerpadla. Po montazi krouzkl by se vnitini
krouzky méli obrabét na rozmér dle tabulky 7-H.
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CAST 8
NAHRADNI DiLY

> OBJEDNANI DIiLU:

PFi objednavani nahradnich dild pro Cerpadlo, se musi uvadét velikost, typ a vyrobni
Cislo Cerpadla. Tyto hodnoty Ize nalézt na vyrobnim Stitku Cerpadla. Uvedte také nazev
dilu dle vykresu fezu (obr. 8-A) a poZzadované mnozstvi.

> SKLADOVANi HAHRADNICH DiLU:

Nahradni dily doporucené ke skladovani se bude liSit dle typu pouziti, Udrzby
prfedpokladané pfipustné odstavky a poctu Cerpadel. Minimalni doporu¢ené dily na
skladé jsou: kompletni sada loZisek, tésnéni, o-krouzkl a jedna ucpévka nebo
mechanické tésnéni a jedna nahrada kazdé rotujici nebo pohybuijici se ¢asti.

> VRACENI DIiLU:

VSechny dily které se budou vracet vyrobci musi byt v€etné formulare vraceného zbozi
(RGA). Tento RGA formulare Ize ziskat pfimo u vyrobce nebo prostfednictvim mistniho
servisniho zastoupeni Patterson Pumps. Formulai RGA musi byt vyplnén upiné dle
pokynu. VSechny dily které se vraceji vyrobci po dobu zaruky musi byt doprovazeny
formulafrem RGA.

POZOR!! Dily které budou zaslany zpatky vyrobci musi byt vhodné& zabaleny.
Vyrobce neru€i za poSkozeni dilu které vznikne b&éhem dopravy.

e

|__—DRIVER SHAFT

DRIVER KEY\

CIRCULAR THRUST
RING N

SPACER BOLTS

DRIVER HALF—’{
COUPLING

SPACER———”””’J

(IF REQUIRED?

LOCK NUTS

ADJUSTING NUT
™~ MEASURE IMPELLER
ADJUSTMENT HERE
BEFORE TIGHTENING
COUPLING BOLTS

PUMP HALF—"""
COUPLING
COUPLING BOLTS

PUMP KEY
PUMP SHAFT

) Obrazek 8-A
DILY NASTAVITELNE SPOJKY
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